SURFCANE® AF

Uso de poliglicois no controle de espuma em fermentacao

Dispersante Antiespumante A INDOVINYA fornece

« SURFCANE® AF55  » SURFCANE® AF 33 solucoes que contribuem
« SURFCANE® AF 56 » SURFCANE® AF 44 para o aumento da sua

* SURFCANE® AF 68 producdo de etanol.

* SURFCANE® AF 74

SURFCANE® AF 55

Poliglicol
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10 * Aumento na producdo de etanol.
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e Alto tempo de retencdao de espuma.
Tempo de Impacto (%) Dosagem de ¢ Reduz o consumo de antiespumante.
Retencdo (s Antiespumante (pL) S
* Maior impacto na quebra de espuma.
BRANCO @ SURFCANE® AF 55 REFERENCIA * Mantém a vida util da dorna.
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5 minutos de Temperatura Dosagem de SURFCANE® AF 55 _ Acesse nosso
duracio de teste 36 °C Dispersante: 80 ppm video explicativo




ALKEST®

Desemulsificante para 6leo de milho

Ester de Sorbitan Oleo de Mamona A INDOVINYA oferece um
Etoxilado Etoxilado portfélio para cada necessidade

* ALKEST® TW 60 e ALKEST® CSO 300 de operagdo, com as principais

e ALKEST® TW 60 K ALKEST® CSO 360 certificacdes de acordo com o

o ALKEST® TW 80 o ALKEST® CSO 400 destino do produto final.

o ALKEST® TW 80 K ,

o ALKEST® TW 80 Y K (=) FDA | HALAL | KOSHER

Linha ALKEST®

Ester de Sorbitan e Oleo de Mamona Etoxilados

SEPARACAO DE OLEO DE MILHO (%)
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’ 0 : , * Aumento na producdo de éleo de milho.
 Produtos com certificacdo.
Ndmero de ciclos (1 min/ciclo) * Produtos a base de fontes renovaveis.
BRANCO @ ALKEST® TW80Y K @ ALKEST® CSO 400 » Otimizacdo de dosagem e temperatura.
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Rotacdo Temperatura Dosagem de ALKEST® catalogo ¢ s
1550 rpm 60 °C 250 ppm



